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ROZDZIAL1

1. Wiasciwa diugosc

Wymiar H3, dtugos¢ catkowita, dtugos$¢ do uszczelnienia i odstep od dna.

Rura wznos$na fittingu musi konczyc€ sie tuz

nad dnem kega. Tylko wtedy mycie
obejmuje caty keg, a przy wyszynku zostaje
tylko niewielka resztka. Podstawq kazdej
dtugosci fittingu jest wymiar H3 kega.

TL

Wymiar H3
Wysoko$¢ wewnetrzna od powierzchni
uszczelniajgcej w mufie do dna kega.

Dtugosé catkowita TL (Total Length)
Dtugo$¢ catkowita, od gornej krawedzi
fittingu do konca rury. Wedtug niej sie
zamawia.

Dtugosé do uszczelnienia SL
Od krawed?zi uszczelniajgcej fittingu do
konca rury.

Odstep od dna

Odlegto$¢ miedzy korncem rury a
dnem przy zamknigetym fittingu. Jest
stata dla kazdego systemu.

JAK LIczYE

TL = H3 + naddatek
systemu
SL = H3 - odstep od dna

Przyktad keg DIN 50 |, H3 541 mm, fitting typ
A:TL=D541+27 =568 mm-SL=541-9 =
532 mm
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Powierzchnia uszczelniajgca mufy Gorna krawed fittingu
\j@ ”””””””””””” ’
TL=568 mm

H3 =541mm
SL=532mm

Odstep od dna w szczegodle

Keg DIN 50 | z fittingiem typ A w przekroju. Kontury kega, mufy, fittingu i rury z
danych CAD.
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2. Systemy w skrocie y /

Naddatek i odstep od dna dla kazdego systemu zaworéw.

Naddatek i odstep od dna zalezq od systemu zaworéw. Kto przenosi dtugos¢ istniejgcego fittingu na inny
system, tatwo myli sig o kilka milimetrow.

SYSTEM ARTYKUtL NADDATEK TL ODSTEP OD DNA RURA OPADA PRZY OTWARCIU

JM-AX-02 +27 mm 9mm nie
Fitting ptaski
e JM-GX-02 +27 mm 9 mm nie
Fitting tréjkgtny
n JM-MX-02 +21 mm 15 mm tak

Fitting kombi

a JM-SX-02 +15 mm 14 mm tak
Fitting koszowy (EU-Sankey)

n JM-D2-01 +15 mm 14 mm tak
Draft (US-Sankey)

W systemach S, D i M rura wznoéna jest konstrukcyjnie ruchoma. Gdy gtowica, gtowica napetniajgca
lub myjgca otwiera zawory, rura opada o skok zaworu. Dlatego odstep od dna jest tam wiekszy niz w
AiG.

Co w tym przewodniku oznacza ,,za diugi” i ,za

krotki”
SYSTEM ZA DtUGI PRAWIDLOWY ZA KROTKI
A-G 3mm 9mm 15 mm
S-D 8 mm 14 mm 20 mm Przyktady na kolejnych stronach pokazujg rure o 6 mm za
M 9 mm 15 mm 21 mm dtugq lub 0 6 mm za krétkg. Podano zawsze odlegto$¢ migdzy

kohcem rury a dnem przy zamknigtym fittingu.

A AOBAOSI Przewodnik po dtugosciach fittingdéw - v1.0 m



ROZDZIAL 3

3. Mycie

Jak dtugos¢€ rury dziata w myjce kegow.

Podczas mycia keg stoi do gory dnem. Media sqg wtryskiwane przez rure na dno, rozpryskujq sie tam i

sptywajq filmem po catej Sciance wewnetrznej. Czy to sie udaje, decyduje szczelina miedzy kohcem rury a

dnem.

Strefa niedomyta

Szczelina do dna jest za wagska.
Strumien nie moze sie rozprysng¢ i
opada posrodku. Ramig i Scianka
zostajg niedomyte.

Catkowicie umyty

Strumien wysokoci$nieniowy uderza
w dno, rozpryskuje sie i sptywa
filmmem po catej Sciance. Przy niskim
cisnieniu medium sptywa po
zewnetrznej stronie rury.

ZA KROTKI - 15 MM

Strefa niedomyta

Strumien rozpada sig na dtugiej
drodze do dna i opada posrodku,
zamiast dotrze€ do Scianek.

Przedstawiono: keg DIN 30 | z fittingiem ptaskim typ A, ptukanie wstepne pod wysokim ci§nieniem. Na czerwono zaznaczono powierzchnie,
do ktérych film myjgcy nie dotart. Lupa pokazuje szczeling przy dnie. Geometria z danych CAD, przeptyw schematycznie.
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4. Wyszynk ‘

Jak dtugos¢€ rury dziata przy nalewaniu piwa.

Przy wyszynku CO. wypycha piwo przez rure wznosng do gory. Koniec rury decyduje, jak bardzo keg da sig
opréznic i jak spokojnie ptynie piwo.

azz |

Piana Pusty poza katuzq Resztki piwa

Piwo musi przejs¢ przez bardzo Piwo jest pobierane do konca rury. Rura konczy sig za wysoko. Pod jej
wqskq szczeline. Przeptyw staje sie Zostaje tylko katuza w dnie. kohcem w kazdym kegu zostaje
szybki i nierbwnomierny, piwo sie wyraznie wiecej piwa.

pieni. Czesto leci tylko piana albo nic.

Resztki piwa na keg przy rurze krétszejo 6 mm

KEG SYSTEM RESZTA PRAWIDLtOWA RESZTA ZA KROTKA WIECEJ NA KEG NA 1.000 KEGOW
Keg DIN 30 | A-G 62 ml 197 mi +135 ml 1351
Keg DIN 30 | S-D 169 ml 376 ml +207 ml 2071
Keg DIN 30| M 197 ml 419 ml +222 ml 2221
Keg DIN 50 | A-G 59 ml 184 ml +125 ml 1251
Keg DIN 50 | S-D 157 ml 348 mi +191ml 1911
Keg DIN 50 | M 184 ml 388 ml +204 ml 2041

Reszta = objetos¢ pod koncem rury, obliczona z wewnetrznego konturu CAD kegow (kontrola: objetosé catkowita 30,0 11 50,0 1). Bez filmu
na éciankach i piany. lle kosztuje za dtuga rura przez pienienie, zalezy od ci$nienia, temperatury i instalacji; nie ma na to statej liczby.
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5.S, DiM: rura sie przesuwa

Dlaczego za dtugi fitting w tych systemach naciska na dno.

W systemach S, D i M rura wznos$na jest
konstrukcyjnie ruchoma. Gdy tylko fitting zostanie
otwarty, opada o skok zaworu.

Dzieje sie to przy gtowicy tak samo jak przy gtowicy
myjqcej i napetniajgcej w browarze, czyli przy kazdym
napetnieniu kega. Przy myciu to okoto 7 mm. Dlatego
ustawiony odstep od dna jest w tych systemach
wiekszy nizw AiG:14 mmw SiD, 15 mmw M.

Jesli fitting jest wyraznie za dtugi,
koniec rury przy otwarciu opiera sie
o dnoi jest do niego dociskany.

e Odciski i rysy w dnie. Osady i mikroorganizmy tatwiej
sie tam przyczepiajq, a mycie stabiej do nich dociera.

e Uszkodzenia mechaniczne samego dna.

e Zadziory i ostre krawedzie na koncu rury fittingu.
Takie Slady widzieliSmy na dnach kegdéw bardzo
wyraznie. Dlatego zamawiajcie Panstwo dtugos¢

fittingu wedtug zmierzonej wysokosci wewnetrznej H3 i
z odstgpem od dna danego systemu.

&\ AOBAOSI

S-D-ZADtUGI- 8 MM

Fitting koszowy typ S, 0 6 mm za dtugi, podczas mycia:
otwarty fitting opuszcza rure, szczelina do dna niemal sig
zamyka. Lupa pokazuje koniec rury.

Przewodnik po dtugosciach fittingéw - v1.0 m
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6. Nasze dtugosci fittingow y {

Dtugosci standardowe typu A i S oraz tabela dtugosci dla wszystkich systemow.

Diugosci standardowe typ Aityp S

n Fitting ptaski - Odstep od dna 9 mm B Fitting koszowy (EU-Sankey) - Odstep od dna 14 mm
TL SL H3 PASUJE DO TL SL H3 PASUJE DO
323 287 296 Keg DIN 25 |, Keg Euro 30 | 3Mn 282 296 Keg DIN 25 |, Keg Euro 30 |
368 332 341 Keg DIN 30 | 356 327 341 Keg DIN 30 |
531 495 504 Keg Slim 20 | 519 490 504 Keg Slim 20 |
535 499 508 Keg Slim 20 | 523 494 508 Keg Slim 20 |
568 532 541 Keg DIN 50 | 556 527 541 Keg DIN 50 |

Typy D, G i M oraz dtugosci specjalne na zapytanie.

Tabela diugosci dla popularnych kegéw (mm)

Keg DIN 51 196 223 /187 21/ 182 217 /181

Keg DIN 20 | 246 273 [ 237 261/ 232 267 [ 231
Keg DIN 25 | 296 323 /287 3N/ 282 317/ 281

Keg DIN 30 | 341 368 [ 332 356 [ 327 362/326
Keg DIN 50 | 541 568 / 532 556 [ 527 562 / 526
Keg Euro 16 | 193 220 /184 208 /179 214 /178
Keg Euro 20 | 213 240/ 204 228 /199 234 /198
Keg Euro 25 | 256 283 [ 247 271/ 242 277 [ 241
Keg Euro 30 | 296 323 /287 311/ 282 317/ 281

Keg Euro 50 | 461 488 [ 452 476 [ 447 482 [ 446
Keg Slim 20 | 501 528 [ 492 516 / 487 522 [ 486
Keg Slim 201 504 531/ 495 519 [ 490 525 / 489
Keg Slim 201 508 535 [ 499 523 [ 494 529 [ 493

Pogrubione: dtugos¢ catkowita TL, wedtug ktérej sig zamawia. Za nig dtugos¢ do uszczelnienia SL. Wartosci H3 dla kegdw DIN i Euro wedtug
danych katalogowych europejskiego producenta. Zaleznie od producenta i rocznika rézniq sig o kilka milimetrow.
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7. Pomiar H3 i zamowienie ‘

Wiasciwa dtugose fittingu w czterech krokach.

Tabele dotyczq kegdw o podanych wartosciach H3. W przypadku kegdéw nieznanego pochodzenia lub gdy
liczy sie kazdy milimetr najlepiej zmierzy¢ H3 samodzielnie.

0 Przygotowaé keg e Zmierzyé H3
Wymontowag fitting. Keg musi by¢ pusty i stac Zmierzy¢ miarkq przez mufe do dna, od
prosto. powierzchni uszczelniajgcej mufy.
Okreslié system Obliczyé diugosé i zamoéwic
e A, G, M, S lub D. System wyznacza naddatek i ° TL = H3 + naddatek. Zamawia sig wedtug dtugosci
odstep od dna. catkowitej TL.

Wartosci H3 rézniq sie o kilka milimetréw zaleznie od producenta i rocznika. Przy mieszanych
zasobach zmierzcie Panstwo kilka kegow.

Obliczanie dtugosci online

Kalkulator na naszej stronie wyznacza dtugos¢ catkowitq i dtugos¢ do uszczelnienia
dla kegoéw DIN, Euro i Slim lub dla wiasnego wymiaru.

aobaosi.de/pl/obliczanie-dlugosci-fittingu.html

Diugosci i wykonania specjalne

Dzigki wtasnej kuzni matrycowej w zaktadzie produkujemy fittingi takze wedtug Panstwa specyfikacji, na
przyktad w diugosciach specjalnych lub z krétkim gwintem. Wszystko z jednej reki.
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